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1 

APPAREIL DE DISTRIBUTION AUTOMATIOUE DE PRODUITS 
VOLUMINEUX ET/OU LOURDS ET/OU VENPUS EN PACKS 

Domaine technique : 

5 

La presente invention concerne un appareil de distribution automatique de produits 
volumineux et/ou lourds et/ou vendus en packs. 

Technique anterieure : 

10 

Les appareils de distribution automatique de boissons et/ou de produits alimentaires 
sont Iargement repandus. lis assurent une distribution des boissons ou produits 
alimentaires a lYinite, chaque unite ay ant un volume relativement reduit lui 
permettant d'etre transportee et manutentionnee aisement a Hnterieur de TappareiL 

15 

L'exemple donne dans la publication EP-A-1 253 562 decrit un distributeur 
automatique de boissons conditionn6es par exemple en cannettes metalliques ou en 
petites bouteilles plastiques d\me contenance de 25 a 50 cl. Le produit est stocke 
dans des tiroirs etages et pousse pour tomber dans un bac ascenseur qui Tamene en 

20 partie basse ou il est pr61eve manuellement par un consommateur ayant 
prealablement pivote une trappe. Cette conception nfest pas adapte aux produits 
volumineux et lourds qui ne peuvent pas tomber dans le bac ascenseur sans risque 
d'etre endommages. De meme, le mode de r6cuperation n'est pas adapte aux produits 
volumineux et lourds dont la prehension necessite souvent 1 'utilisation des deux 

25 mains. 

Un autre exemple donne dans la publication DE-A-33 01 905 decrit un distributeur 
automatique de boissons conditionnees par exemple en containers de plusieurs litres. 
Le produit est stocke sur des rampes inclinees etagees permettant son avance 
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automatique par gravite en direction d\in plateau ascenseur forme d\in tapis roulant 
qui amene le produit sur une rampe de sortie. Ce distributeur permet egalement la 
recup6ration des containers vides introduits par une rampe d 'entree, transportes par le 
plateau ascenseur et stockes sur des rampes inclinees en sens contraire. Le stockage 
5 des produits sur des rampes inclinees ne garantit pas une avance automatique 
reguliere, fiable et reproductible notamment pour des produits lourds qui glissent 
difficilement, risquent de se positionner de travers et de bloquer Tavance par gravite 
des produits, qui peuvent adherer entre eux et cr6er des dysfonctionnements en cours 
de distribution. De plus, ce mode de stockage n6cessite une butee plac6e Tavant des 
10 rampes inclinees, qull faut escamoter pour laisser passer un produit vers le plateau 
ascenseur et remettre pour retenir la rangee de produits suivants, d'oit des moyens de 
commande complexes et des risques de dysfonctionnement. 

A ce jour, il n'existe done aucun appareil agenc6 pour distribuer des produits 
15 volumineux ou lourds ou vendus en packs ou en bonbonnes comme par exemple 
l'eau minerale, le lait ou toute autre boisson, qui soit fiable, economique et 
ergonomique. 

Par ailleurs, la consommation dteau minerale est en croissante augmentation du fait 
20 de la degradation qualitative de l'eau au robinet. Ce phenomene s 'observe d Mutant 
plus dans les grandes villes et les zones geographiques ou les nappes phreatiques sont 
polluees par les traitements agricoles ou les effluents d'elevage. Aujourdhui, la 
commercialisation de Teau en bouteilles steffectue principalement selon deux grands 
circuits qui sont la grande distribution et le HOD (Home and Office Delivery) a 
25 savoir la distribution a domicile ou au bureau de Teau, soit en bouteilles, soit en 
bonbonnes adapt6es aux fontaines, la grande distribution etant de loin le premier de 
ces circuits de vente. Compte tenu de la consommation moyenne dfeau en bouteilles 
d*une famille, l'acte d'achat de Teau en bouteilles, mais aussi du lait en briques, 
steffectue par packs de quatre a huit bouteilles ou briques et devient vite une corv6e 
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pour le consommateur en terme de poids, de volume et de manutention. De plus, 
apribs consommation, les emballages doivent etre geres soit en d6chets qui sont 
immediatement tres encombrants, soit en produits recycles qui necessitent un 
stockage puis un deplacement specifique vers un lieu de tri des dechets. 

5 

Expose de 1 Invention : 

Le but de 1 Invention est de proposer un nouvel appareil de distribution, par exemple 
dfeau minerale en bouteilles vendue en pack ou en bonbonne, qui soit simple, 
10 economique, fiable, ne necessitant que peu d'entretien et qui permette la mise en 
place d\in nouveau circuit de distribution alliant le cot6 pratique pour le 
consommateur en le rapprochant de son domicile, l'aspect 6cologique pour le 
recyclage centralise des emballages, tout en dynamisant les ventes pour les 
producteurs dfeau. 

15 

Dans ce but, 1 invention concerne un appareil de distribution automatique de produits 
volumineux et/ou lourds et/ou vendus en packs, constitu6 d f au moins un caisson 
comportant au moins une unite de stockage desdits produits structure en etages et 
pourvue de moyens d'avance d'au moins un produit vers au moins une zone de 

20 transfert, des moyens de transfert prevus dans la zone de transfert et agences pour 
recevoir en appui plan ledit produit pousse par lesdits moyens d'avance et le 
transporter de Ignite de stockage vers au moins un orifice de sortie, des moyens 
d 'obturation dudit orifice de sortie agences pour, en position fermee, interdire Faeces 
a Hnterieur de ladite unit6 de stockage et, en position ouverte, autoriser la sortie dudit 

25 produit, des moyens anti-effraction agences pour interdire Tacces a Hnterieur de 
ladite unite de stockage lorsque les moyens d'obturation sont en position ouverte, et 
des moyens de pilotage dudit ensemble. 
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De preference, cet appareil comporte des moyens de pouss€e agenc6s pour evacuer le 
produit a Text6rieur dudit caisson au travers dudit orifice de sortie, les moyens 
d 'obturation comportant au moins une trappe couplee a des moyens dbctionnement 
asservis par lesdits moyens de pouss6e de maniere a ouvrir la trappe pour autoriser la 
5 sortie dudit produit et la refermer des sa sortie. 

Cet appareil peut comporter des moyens de paiement et/ou de selection desdits 
produits. 

10 Dans une forme de realisation pref6r6e de Invention, les etages de Itinite de 
stockage sont constitues de plateaux fixes superposes, aptes a recevoir chacun au 
moins une rang6e de produits. Chaque plateau peut etre agence pour porter plusieurs 
rangees de produits disposees cote a cote et separees par des moyens de guidage. 

15 Dans la forme pr6feree de 1 invention, les moyens d'avance sont agences pour pousser 
au moins une rang6e de produits. Chaque rangee de produits peut comporter des 
moyens d f avance ou ces moyens d'avance peuvent etre communs a plusieurs rang£es 
de produits. 

20 Ces moyens d'avance peuvent comporter au moins un moteur couple, par au moins 
une transmission, a un poussoir agenc6 pour pousser la rang6e de produits 
correspondante. 

Chaque plateau fixe peut comporter une surface de roulement et peut 6galement etre 
25 16gerement inclin6 vers lkrriere a Toppos6 de la zone de transfert. 

Les moyens de transfert peuvent comporter au moins un moteur couple h un plateau 
mobile par au moins une transmission pour le deplacer a Hnterieur de la zone de 
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transfert devant les plateaux fixes de 1 "unite de stockage le long de guides solidaires 
du caisson. 

Le plateau mobile peut definir un plan incline vers Tavant et comporter une surface 
de roulement. 

Selon une premiere variante de realisation, les plateaux fixes de 1 'unite de stockage 
comportent a Tavant une rampe inclinee vers le bas apte a pousser le produit porte par 
ledit plateau mobile sur ce dernier quand il se deplace vers le bas, ces rampes 
inclinees pouvant avoir une longueur degressive des plateaux supSrieurs vers les 
plateaux inferieurs. 

Selon une seconde variante de realisation, le plateau mobile comporte une base fixe 
et une platine mobile dans ledit plan incline, un organe de rappel etant dispos6 entre 
elles, des rampes inclinees solidaires du caisson et disposees sur le trajet des moyens 
de transfert en regard des plateaux fixes de 1 'unite de stockage etant agencees pour 
cooperer avec ladite platine de maniere a la rapprocher de Ignite de stockage et 
faciliter le prelevement d\in produit, les rampes inclinees pouvant avoir une 
profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de transfert. 

Les moyens de transfert peuvent comporter une plaque disposee en partie superieure 
du plateau mobile a une distance suffisante pour autoriser le chargement du produit 
entre elle et le plateau mobile et constituant au moins en partie lesdits moyens anti- 
ef fraction. 

Dans la forme de realisation preferee, l'orifice de sortie est dispose dans la partie 
inferieure du caisson et comporte une sole de glissement exterieure au caisson et 
pourvue d ! au moins une rampe inclinee vers le sol. La trappe couvre 
avantageusement au moins la surface de cet orifice de sortie et les moyens 
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d'actionnement component au moins un actionneur coupl£ a cette trappe pour la 
deplacer parall element a elle-meme entre ses positions fermee et ouverte. 

Les moyens de poussee peuvent comporter au moins un actionneur couple a un 
5 poussoir definissant au moins une surface d'appui destinee a entrer en contact avec 
ledit produit a 6vacuer. De preference, I'axe de 1 "actionneur est sensiblement parallele 
au plan des moyens de transfert et la surface d f appui dudit poussoir est plane et 
sensiblement perpendiculaire a ce plan. 

10 Le poussoir est avantageusement congu pour obturer 1 'orifice de sortie lorsque la 
trappe est en position ouverte et constituer au moins en partie lesdits moyens anti- 
effraction pour eviter toute intrusion a Hnterieur du caisson. 

Le caisson de lkppareil de distribution est avantageusement isotherme et peut etre 
15 complete par des moyens de regulation thermique pour refroidir et/ou rechauffer le 
volume int6rieur du caisson selon la temp6rature ext6rieure. 

Dans la forme de r6alisation pr6fer6e, lkppareil de distribution comporte un container 
de recyclage adjacent au caisson et pourvu d"au moins un orifice d ! entr6e apte & 
20 recevoir les emballages vides des produits. Cet orifice d 'entree peut comporter une 
trappe dlacces mobile entre une position femiee et une position ouverte et couplee a 
un actionneur commande par les moyens de pilotage. Ce container de recyclage peut 
egalement comporter des moyens de compactage des emballages vides. 

25 Description sommaire des dessins : 

La presente invention et ses avantages apparaitront mieux dans la description 
suivante de modes de realisation, donnes a titre dtexemple non limitatif, en reference 
aux dessins annexes, dans lesquels : 
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la figure 1 est une vue de face d\in appareil de distribution selon 1 invention, 
la figure 2 est une vue en coupe de cote de 1 'appareil de la figure 1, 
la figure 3 est une vue en coupe de dessus de Tappareil de la figure 1 prise au 
niveau de l*unite de stockage, 

la figure 4 est une vue en coupe de dessus de l*appareil de la figure 1 prise au 
niveau de lbrifice de sortie, 

la figure 5 est une vue de d6tail agrandie de la zone de transfert, selon une 
premiere variante de realisation, 

la figure 6 est une vue similaire a la figure 5, selon une seconde variante de 
realisation, 

la figure 7 est une vue en perspective d\in autre mode de realisation de limits 
de stockage de Tappareil de la figure 1, 

la figure 8 est une vue en perspective d\xn autre mode de realisation des 
moyens de transfer! de l'appareil de la figure 1, 

la figure 9 est une vue partielle de cote de lYinite de stockage et des moyens 
de transfert des figures 7 et 8, et 

la figure 10 est une vue en perspective d\in autre mode de realisation des 
moyens de poussee de 1 'appareil de la figure 1. 

Illustrations de 1 invention et meilleure maniere de realiser 1 Invention : 

En reference aux figures, Tappareil de distribution 1 selon Tinvention est 
sp6cialement congu pour distribuer automatiquement des produits 2 volumineux 
et/ou lourds et/ou vendus en packs, comme par exemple des bouteilles dfeau 
minerale, des briques de lait ou toute autre boisson, vendues en packs de quatre a 
huit, des bonbonnes d'eau de source dime contenance de 5 a 10 litres, des packs de 
lessive ou d ! adoucissant, etc., cet appareil pouvant proposer un ou plusieurs types de 
produits, une ou plusieurs marques de produits. 



WO 2005/093673 



8 



PCT/1B2005/000464 



Cet appareil de distribution 1 est constitu£ dim caisson 10 carenfi, de forme 
sensiblement cubique, definissant un fond 11 reposant au sol par des pieds 12, une 
paroi frontale 13, deux parois laterales 14 et 15, une paroi arriere 16 et un toit 17. Au 
5 moins une des parois, par exemple la paroi frontale 13, forme une porte articulee, a 
un ou plusieurs battants, permettant d'acceder a lintfirieur du caisson 10 pour 
recharger les produits 2 et assurer la maintenance. Bien entendu, la forme du caisson 
10 et son aspect ext6rieur peuvent etre diff£rents et choisis selon Itenvironnement 
dans lequel llappareil de distribution 1 est implante. De preference, ce caisson 10 est 

10 thermiquement isole pour eviter la surchauffe en ete et le gel en hiver. II peut etre 
complete par un ou plusieurs groupes refrigerants 3 et/ou un ou plusieurs groupes de 
chauffage 4, alimentes par le reseau eiectrique et pilot6s au moins par une sonde de 
temperature 5 interieure. Une sonde de temperature exterieure peut, le cas echeant, 
etre ajoutee. Sa paroi frontale 13 peut comporter une partie vitr6e 13' au travers de 

15 laquelle les produits 2 proposes sont visibles en partie ou en totalite. Elle peut aussi 
ne pas comporter de partie vitree mais porter des informations visuelles (etiquettes) 
permettant d identifier les produits 2 proposes. Elle peut egalement comporter un 
bandeau lumineux diffusant des messages publicitaires ou autres. Le carenage de 
1 'appareil de distribution 1 peut egalement servir dfespace publicitaire. 

20 

Cet appareil de distribution 1 comporte, comme la majorite des distributees, des 
moyens de paiement 21 et/ou des moyens de selection 22 des produits 2, qui peuvent 
etre centralises par exemple dans un boitier de commande electrique 20. Les moyens 
de paiement 21 peuvent 6tre agences pour autoriser un paiement par jetons, pieces de 
25 monnaie, carte bancaire ou carte pr£payee, ce qui semble etre la solution la plus 
simple et limite les risques dteffraction, I'appareil ne contenant alors pas dkrgent. Les 
moyens de selection 22 peuvent comporter un clavier pourvu de touches 
d identification des produits et de touches numdriques pour s61ectionner le nombre de 
produits 2 souhaite. Un 6cran dkffichage (non represente) peut etre assocte au boitier 



WO 2005/093673 



9 



PCT/IB2005/000464 



de commande 61ectrique 20 pour indiquer, par exemple, les manipulations a suivre, 
l'etat du stock de produits disponibles, etc. Selon les besoins, d'autres fonctionnalites 
comme une fonction recyclage peuvent computer chacun de ces moyens 21, 22. 

Le caisson 10 definit au moins une unite de stockage 30 des produits 2 structuree en 
etages, chaque etage etant constitue d ! au moins un plateau fixe 31 apte a recevoir une 
ou plusieurs rangees de produits 2 disposees cote a cote. Ces plateaux fixes 31 
peuvent etre constitues dime surface de glissement ou dime surface de roulement. 
Dans le premier cas, ils peuvent etre formes dime plaque metallique ou non, 
recouverte dim revetement glissant comme du Teflon® par exemple. Dans le second 
cas, ils peuvent comporter des rouleaux, comme par exemple des rails a galets 35 tels 
quillustr6s a la figure 7. Ces plateaux fixes 31 peuvent etre horizontaux ou, de 
preference, legerement inclines, vers Tarriere pour favoriser le deplacement des 
produits 2 par leur propre poids notamment lors de leur chargement par l'avant de 
Tappareil de distribution 1. L'angle a de la pente peut etre minimal, voire egal a 1°, 
ce qui est suffisant pour qulm corps glisse par son propre poids (cf. fig. 9). Chaque 
plateau fixe 31 est complete par des guides lateraux 32 permettant de s6parer les 
rangees de produits 2 et de les guider en translation, tels que des parois, des rails, etc. 

Des moyens d ! avance 40 sont associes a chaque rangee de produits pour la deplacer 
en direction d\ine zone de transfert 50 prevue a levant de lVmite de stockage 30. On 
peut prevoir des moyens d ! avance uniques pour l'ensemble des etages ou des moyens 
d'avance pour chaque etage qui sont mobiles et agences pour se positionner en regard 
de la rang6e de produits 2 s61ectionnee. On peut aussi prevoir des moyens d ! avance 
40 pour chaque rangee de produits 2 comme dans les modes de realisation illustres. 
Ils component, en reference aux figures 2 et 3, un moteur ou un moto reducteur 41 
couple a un poussoir 44 au moyen d*une transmission par vis sans fin 42 et ecrou 43. 
L'ecrou 43 est solidaire du poussoir 44 mobile en translation le long du plateau fixe 
31 correspondant et agence pour deplacer la rangee de produits 2 par poussee. Dans 
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un autre mode de realisation represente a la figure 7, les moyens d'avance 40 
comportent un moteur ou un moto reducteur 41' couple au poussoir 44 au moyen 
d f une transmission par pignons 42* et chaine 43*. Encore d*autres moyens d'avance 
peuvent 6tre prevus tels qulin verin ou tout autre actionneur equivalent. Le plateau 
5 fixe 31 comporte une fente 32 mettant en communication le poussoir 44 dispose au- 
dessus avec la transmission 42, 43 ou 42', 43 1 dispos6e en dessous de ce plateau fixe 
31. Le poussoir 44 est dans ce cas constitue d\ine plaque orient6e sensiblement 
perpendiculairement par rapport au plateau fixe 31 pour offrir aux produits 2 une 
surface d'appui plane et suffisamment importante leur garantissant un d^placernent 
10 parallelement a eux-memes. La plaque du poussoir 44 peut etre couplee a la 
transmission 42, 43 ou 42 \ 43' par une partie coudee lui permettant de pousser la 
rangee de produits jusquH Textremite du plateau fixe 31. Ces moyens d'avance 40 
garantissent une avance des produits controlee et forcee, evitant tout risque de 
blocage par un mauvais positionnement des produits. 

15 

La zone de transfert 50 comporte des moyens de transfert 51 mobiles verticalement 
de bas en haut et inversement et agences pour chercher au moins un produit 2 
selectionn£ de l\mite de stockage 30, le separer des autres produits 2 stock6s et 
I'amener en regard d*au moins un orifice de sortie 60 obture par des moyens 

20 d 'obturation comportant au moins une trappe 61. Dans Texemple represente a la 
figure 2, les moyens de transfert 51 comportent un moteur ou un moto reducteur 52 
embarque sur un plateau mobile 53, ce moteur 52 engrenant, par un pignon moteur 
54, une cr6maillere 55 solidaire d*une paroi intermediate 18 fixe du caisson 10 & 
l'arridre de la paroi frontale 13. Ce plateau mobile 53 est guid6 en translation 

25 verticale le long de colonnes de guidage, de rails ou de rainures (non represents) 
prevus au moins de part et d 'autre de la crSmaillere 55 dans la paroi interm6diaire 18 
du caisson 10. Selon les besoins, ces moyens de transfert 51 peuvent comporter une 
deuxieme cr6maillere 55 disposee a Toppos6 de la premiere, le moteur 52 6tant 
coupl6 a deux pignons 54 tournant en sens inverse et engrenant chacun une 
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cremaillere 55 pour multiplier Teffort de levage. Les cremailleres 55 peuvent aussi 
etre prevues sur les cotes du caisson 10 de part et d 'autre du plateau mobile 53. Dans 
le mode de realisation illustre a la figure 8, les moyens de transfert 51 sont doubles 
pour creer deux zones de transfert 50 distinctes, chacune ayant son plateau mobile 
5 53. Dans cet exemple, les moyens de transfert 51 comportent chacun un moteur ou 
un moto reducteur 52 1 coupl6 a un plateau mobile 53 au moyen d\ine transmission 
par pignons 54 1 et chaine 55 \ D'autres moyens de transfert 51 peuvent egalement 
convenir tels que par exemple un moteur, un moto reducteur, un ou plusieurs verins, 
coupl6(s) a une transmission par cables et poulies, ou tout autre dispositif ad6quat. 
10 Chaque plateau mobile 53 est guide en translation verticale par des rails de guidage 
lat6raux 59 f faisant partie d\xn portique 59 rapporte dans le caisson 10. 

Les plateaux mobiles 53 peuvent etre constitues d'une surface de glissement ou d*une 
surface de roulement au meme titre que les plateaux fixes 31. Dans 1 'exemple de la 

15 figure 8, ces plateaux mobiles 53 forment chacun une surface de roulement obtenue 
par des rails a galets 35 comme pour 1 "unite de stockage de la figure 7. De preference, 
chaque plateau mobile 53 definit un plan inclin6 vers l'avant par rapport a 
1 "horizontal, le niveau haut etant situe du cote de 1 "unite de stockage 30 et le niveau 
bas du cote oppose, pour "assurer un bon maintien du produit 2 s61ectionne sur le 

20 plateau mobile 53, en appui glissant par exemple sur la paroi interm6diaire 18, sans 
risque de perte ni de chute du produit 2. L"angle (3 de ce plan incline peut etre egal a 
quelques degres et par exemple 5° (cf. fig. 9). Ce plan incline favorise egalement la 
separation du produit 2 selectionne des autres produits 2 d\me meme rang£e en le 
faisant basculer de quelques degr<§s pour decoller les faces en contact (cf. fig. 5, 6, 9). 

25 

Si le plateau mobile 53 est constitue d\ine surface de glissement selon la variante de 
realisation illustree par la figure 5, les plateaux fixes 31 comportent sur leur bord 
situ£ du cote de la zone de transfert 50 une rampe inclinee 34 vers le bas permettant 
de pousser le produit 2 selectionne sur le plateau mobile 53 lorsque ce dernier se 
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deplace vers le bas. Cette astuce permet de positionner correctement le produit 2 
s61ectionne sur le plateau mobile 53 en tenant compte du jeu J existant entre le bord 
de ce plateau mobile 53 et le bord des plateaux fixes 31. Les rampes inclinees 34 
peuvent avoir une longueur d6gressive des plateaux fixes 31 superieurs vers les 
plateaux fixes 31 inferieurs pour eviter tout risque d interference avec le plateau 
mobile 53. D f autres moyens peuvent egalement convenir, comme celui illustre par la 
figure 6, dans lequel le plateau mobile 53 est constitue d*une base fixe 53a et d\ine 
platine mobile 53b couplees par un organe de rappel 53c. Des rampes inclinees 58 
solidaires du caisson 10, a savoir dime paroi intermediate 18 fixe portant la 
cremailldre 55 des moyens de transfert 51, sont prSvues sur le trajet du plateau 
mobile 53 en regard des plateaux fixes 31. II s'agit de rampes inclines 58 doubles 
qui, en cooperant avec un profil correspondant prevu sur la platine mobile 53b, la 
deplacent pour la rapprocher des plateaux fixes 31 et faciliter le pr61evement et le 
positionnement du produit 2 selectionne sur le plateau mobile 53. Ces rampes 
inclin6es 58 sont agencees pour compenser le jeu J existant entre le bord du plateau 
mobile 53 et le bord des plateaux fixes 31 et peuvent avoir une profondeur d6gressive 
du haut vers le bas de la zone de transfert 50. 

Bien entendu, d f autres moyens permettant la separation du produit 2 s61ectionn6 des 
autres produits 2 stockes sont 6galement envisageables, par exemple, par translation 
lat6rale du plateau mobile 53 ou par tout autre mouvement ad6quat. Dans Texemple 
de realisation illustre par la figure 9, la separation des produits 2 est obtenue 
automatiquement par le d6placement du produit 2 s61ectionne sous Teffet de son 
propre poids sur les rails a galets 35 du plateau mobile 53. Cette solution a Tavantage 
d'etre tres simple & realiser. Cette figure 9 permet egalement dlllustrer les angles 
dinclinaison a et p respectivement du plateau fixe 31 et du plateau mobile 53 qui 
sont inverses. 
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En r6f6rence a la figure 2, le plateau mobile 53 est compl6te par une plaque anti- 
vandalisme 56 en partie superieure reliee au plateau mobile 53 par des profil6s 57, 
l'ensemble formant un ascenseur ouvert. L f intervalle entre le plateau mobile 53 et la 
plaque anti-vandalisme 56 est suffisant pour autoriser le chargement desdits produits 
5 2. Cette plaque anti-vandalisme 56 a pour fonction dbbstruer l'acces a Ignite de 
stockage 30 et a la zone de transfert 50 au moment de l'evacuation du produit 2 
selectionne par Torifice de sortie 60. 

Dans l'exemple represents, l'orifice de sortie 60 est dispose dans la partie inferieure 
10 du caisson 10 et s'ouvre sur une sole de glissement 62, exterieure au caisson 10. Cette 
sole de glissement 62 peut comporter un plan incline en direction du sol pour 
favoriser la descente par gravite du produit 2 s61ectionne, prolonge le cas echeant par 
un plan horizontal ou releve legdrement pour 6viter la chute du produit 2. Selon 
d'autres configurations, il est possible de pr6voir 1 'orifice de sortie 60 a un autre 
15 niveau, au milieu ou en partie superieure. L'avantage de le prevoir en partie inferieure 
reside dans la facilit6 de prehension par le consommateur du produit 2 achete du fait 
de son poids et de son volume. En effet, le produit 2 selectionne est evacu6 sur la sole 
de glissement 62 16gerement surelevee par rapport au sol et permettant de saisir le 
pack par sa poignee, presque sans se baisser. De plus, la disposition de 1 'orifice de 
20 sortie 60 en partie inferieure permet a l'appareil de distribution 1 de recommencer un 
cycle de distribution meme si le produit 2 selectionn6 du cycle precedent est reste sur 
la sole de glissement 62. Dans ce cas, le produit 2 selectionne du cycle en cours 
viendra pousser le precedent qui peut, le cas 6ch6ant, basculer au sol sans dommage. 

25 La trappe 61 est dissimulee par une protection 63 souple et exterieure par exemple 
des lamelles en caoutchouc ou similaires. Elle est command6e par des moyens 
d'actionnement 65 comprenant un actionneur 66, tel qu*un v6rin, loge entre la zone de 
transfert 50 et la paroi frontale 13. La tige 67 de cet actionneur 66 est couplee a la 
trappe 61 pour la d6placer dans son plan de maniere a Tescamoter pour liberer 
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1 'orifice de sortie 60 lors de Tevacuation du produit selectionne. D'autres moyens 
d'actionnement 65 peuvent etre pr6vus et le nombre d'orifices de sortie 60 et de la 
trappe 61 peut etre sup6rieur a un, selon la taille et la conception de Tappareil de 
distribution 1. Cette trappe 61 est de preference constitute dans une matiere 
5 specif ique anti-ef fraction. Elle peut etre compl6t6e par des organes d'etancheite 68 
comme des joints a levre en caoutchouc pour prot6ger le volume interieur du caisson 
10 des intemp6ries. Elle comporte, par ailleurs et conform6ment aux normes en 
vigueur, une securite anti-pincement et anti-6crasement prevue dans un boudin 
souple en partie inferieure, qui arrete la descente de la trappe 61 en cas d 'obstacle. 
10 Cette trappe 61 a pour fonction d'empecher l'acces a HntSrieur du caisson 10 pour 
eviter toute tentative de vandalisme. Elle n'est ouverte que pour laisser sortir le 
produit 2 selectionn6 et se referme imm6diatement apres sa sortie. 

Des moyens de pouss6e 70 sont disposes a Tarridre de Torifice de sortie 60 pour 
15 evacuer le produit selectionne a Texterieur du caisson 10 au travers de cet orifice de 
sortie 60 et l'amener sur la sole de glissement 62. lis comportent au moins un verin 
71 dont la tige 72 est coupl6e a un poussoir 73. Pour optimiser les efforts, l'axe du 
v6rin 71 est sensiblement parallele au plan inclin6 du plateau mobile 53 et le poussoir 
73 offre au produit 2 selectionne une surface d ! appui plane sensiblement 
20 perpendiculaire a ce plan incline. Dans Texemple represent^ k la figure 4, les moyens 
de poussee 70 comportent deux v6rins 71 et deux poussoirs 73, r6partis de part et 
d f autre de la cremaillere 55 et fonctionnant de maniere indfipendante, pour 6vacuer le 
produit 2 selectionn6 provenant soit de droite, soit de gauche de 1 finite de stockage 
30. Dans Texemple illustr6 a la figure 10, les moyens de pousste 70 comportent un 
25 v6rin 71 central couple a deux poussoirs 73 par deux chariots a galets 74 roulant dans 
des glissieres mobiles 75. Ainsi, les deux poussoirs 73 sont activ6s quil y ait un ou 
deux produits 2 selectionn6s. Dans cet exemple, les dimensions de chaque poussoir 
73 sont 16gerement inferieures a celles de 1'orifice de sortie 60 correspondant et un 
joint a levre 76 par exemple en caoutchouc est prevu en p6ripherie pour obturer cet 
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orifice de sortie 60 lors de la sortie du produit 2 selectionne, sans risque de 
pincement. Ce systeme a egalement l"avantage de proteger l'appareil de distribution 1 
contre le vol et le vandalisme lorsque la trappe 61 est ouverte 6tant donne que le 
poussoir 73 et son joint 76 obturent totalement l'orifice de sortie 60 et empechent 
5 lkcces a linterieur du caisson 10. II off re ainsi une autre solution a la plaque anti- 
vandalisme 56 prevue sur le plateau mobile 53 dans l'exemple de la figure 2. Les 
verins 66, 71 utilises sont avantageusement des verbis electriques car insensibles au 
gel. 

10 L'appareil de distribution 1, tel qulllustre en r6ference aux figures 1 a 4, est complete 
par un container de recyclage 80 accole au caisson 10, soit lat6ralement, soit en partie 
haute, pour collecter les emballages vides des produits 2 et offrir au consommateur 
un lieu centralise d f achat de produits 2 a consommer et de reprise des produits 2 apres 
consommation. Ce container de recyclage 80 comporte au moins un orifice d 'entree 

15 81 dimensionne pour recevoir ces emballages vides. Cet orifice d 'entree 81 est obture 
au moins partiellement par une trappe d'acces 82 mobile entre une position fermee et 
une position ouverte. L'ouverture de cette trappe d'acces 82 peut etre automatisee et 
assujettie a 1 'achat de produits 2 a consommer, ceci pour eviter le remplissage 
sauvage du container de recyclage 80. Dans ce cas, la trappe d'acces 82 est 

20 commandee par un actionneur 83 qui peut etre un moteur, un verin ou tout autre 
moyen adequat. Si la trappe d'acces 82 nbbture que partiellement cet orifice dfentr6e 
81 alors la partie restante peut comporter une jupe souple 84 en caoutchouc par 
exemple, pour dviter tout risque de pincement de la main au moment de 1 Introduction 
d*un emballage vide si la trappe d'acces 82 se referme. Ce container de recyclage 80 

25 peut egalement comporter des moyens de compactage (non representes) des 
emballages vides permettant d'augmenter sa capacite de remplissage pour un meme 
volume. II comporte enfin une porte avant, arriere ou sur le cote, permettant d*y 
acceder pour le vider a intervalles reguliers ou lorsqu'un capteur (non represente) 
indique que le seuil de remplissage est atteint. A cet effet, le container de recyclage 
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80 peut etre equipe d\in sac plastique ou d\in caisson amovible facilitant la 
recuperation des emballages vides. 

Des moyens de pilotage (non repr6sentes), de preference automatiques, associes a des 
capteurs, fins de course, d6tecteurs, etc. sont prevus pour gerer ltensemble de cet 
appareil de distribution 1 de maniere autonome et securisee. Les differents 
actionneurs 41, 41 \ 52, 52', 66, 71, 83 sont commandes en fonction des moyens de 
paiement et/ou de selection des produits 2 et selon un cycle de fonctionnement 
predefini. Par exemple, des fins de course (non represent6s) sont prevus a chaque 
extr6mit6 de chaque plateau fixe 31 pour controler les positions extremes des moyens 
d'avance 40. Un detecteur de presence 36 (cf. fig. 9) permet de gerer l'avance des 
produits 2 et de les comptabiliser afin de disposer en permanence de l'etat du stock de 
produits 2 restants sur chaque plateau fixe 31. Un d6tecteur multipositions 37 
embarqu6 sur chaque plateau mobile 53 (cf. fig. 8) permet dlassurer son 
positionnement exact par rapport aux plateaux fixes 31 grace a des cames 38 
magnetiques dispos6es sur un rail lateral 39 solidaire du portique 59. Deux cames 38 
peuvent etre pr6vues a chaque 6tage de Ignite de stockage 30, l*une commandant le 
ralentissement des moyens de transfert 51 et 1 'autre leur arrSt. Deux autres cames 
disposees aux extremit6s permettent de controler les positions extrdmes de ces 
moyens de transfert 51. Les positions extremes de la trappe 61 et des moyens de 
poussee 70 sont egalement contr616es par des fins de course. Bien entendu d ! autres 
types de capteurs, voire d'autres m6thodes peuvent convenir, telles que des cartes 
61ectroniques qui gerent les moteurs par auto apprentissage. Les moyens de pilotage 
peuvent egalement gtre connectes & une unite centrale de gestion par une ligne 
t61ephonique ou par dlautres moyens de communication permettant de visualiser le 
pare de ces appareils de distribution 1, de generer l^approvisionnement des produits 2, 
la vidange du container de recyclage 80, la maintenance, etc. 



Possibilit6s duplication industrielle : 
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Le fonctionnement dVin tel appareil de distribution 1, en ref6rence aux figures 1 a 4, 
est simple et abordable par toute personne. Un des modes de fonctionnement 
possibles est d6crit ci-apres h titre d'exemple non limitatif. Le consommateur 
5 introduit, par exemple, sa carte prepayee dans la fente du boitier de commande 
electrique 20 des moyens de paiement 21 et selectionne sur le clavier des moyens de 
selection 22 le ou les produits 2 quil souhaite acheter. SSI veut egalement recycler 
ses emballages vides, il selectionne la touche adequate "recyclage" ainsi que le 
nombre dtemballages a recycler. Simultan6ment ou non au cycle de distribution des 

10 produits 2 selectionnes, l*autorisation de recyclage est donnee a Tactionneur 83 qui 
ouvre la trappe d*acces 82 au container de recyclage 80 jusqu'a ce que le nombre 
dtemballages a recycler soit atteint. Quant au cycle de distribution, les moyens de 
transfert 51 sont actives pour amener le plateau mobile 53 en regard d\in des etages 
de l*unite de stockage 30 ou se trouve le premier produit 2 selection^. Puis les 

15 moyens d ! avance 40 correspondant a la rangee de produits 2 concernee sont actives 
pour pousser cette rang6e dVine longueur egale a celle d*un produit 2, le produit 2 
situ6 en bout de rang6e est alors transfere sur le plateau mobile 53 par glissement ou 
roulement. A ce moment, les moyens de transfert 51 sont activ6s pour descendre le 
plateau mobile 53 en regard de l'orifice de sortie 60. Lorsque sa position est detectee, 

20 les moyens d'actionnement 65 et les moyens de poussee 70 sont actives pour, d*une 
part, escamoter la trappe 61 et ouvrir l'orifice de sortie 60, et d*autre part, sortir la tige 
72 du v6rin 71 et pousser le produit 2 selectionne a Texterieur du caisson 10. Eh 
cours de sortie du produit 2 selectionne, 1'acces a l"unit6 de stockage 30 et a la zone 
de transfert 50 est interdit grace a la plaque anti-vandalisme 56 pr6vue dans les 

25 moyens de transfert 51 ou grace au poussoir 73 lui-meme (cf. fig. 10). Des la sortie 
du produit 2 selectionn6, les moyens de pouss6e 70 et les moyens d ! actionnement 65 
sont reactives en sens inverse ou relaches pour revenir dans leur position initiate par 
des moyens de rappel pour, d*une part, rentrer la tige 72 du verin 71, et d ! autre part, 
redescendre la trappe 61 et fermer l'orifice de sortie 60. Les moyens d'actionnement 
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65 peuvent etre asservis par les moyens de poussee 70 pour fermer la trappe 61 des 
que le poussoir 73 a franchi Torifice de sortie 60 pour empecher toute introduction 
d'objets ou de personnes a Hnterieur du caisson 10 risquant d'endommager 1 'appareil 
de distribution 1. Un autre cycle de distribution peut alors recommencer. Selon les 
produits 2 s61ectionnes, les moyens de transfert 51 peuvent etre programm6s pour 
chercher plusieurs produits 2 a diff6rents etages ou dans differentes rangees de l\inite 
de stockage 30 de maniere a les d61ivrer simultan6ment ou successivement au travers 
de l'orifice de sortie 60. 

Cet appareil de distribution 1 permet d'offrir aux consommateurs un nouveau r6seau 
de distribution de produits volumineux, lourds et de grande consommation, comme 
par exemple lteau en bouteilles, le lait en briques ou tout autre produit, simple, fiable, 
ergonomique, a proximite de leur domicile et a moindre cout, supprimant la !, corv6e" 
des gros volumes lors des courses hebdomadaires. En effet, cet appareil de 
distribution 1 peut aisement etre implante au cceur des lotissements, au pied des 
immeubles, en bordure des voies principales d'acces aux quartiers, sur les places de 
villages, etc. Combine a un container de recyclage 80 des emballages vides, cet 
appareil de distribution 1 offre en plus aux consommateurs une solution 6cologique a 
portee de main, en associant Ibperation de recyclage des emballages vides a 
Toperation d 'achats de nouveaux produits. Par ailleurs ? les avantages et les services 
offerts par ce nouveau reseau de distribution permettront de dynamiser et de 
developper la vente de ces produits, de faire connaitre une nouvelle marque de 
produits, de promouvoir une ou plusieurs marques, etc. sachant que cet appareil de 
distribution 1 peut etre d6die a un seul produit ou a une variet6 de produits. 

La presente invention ntest pas limitee aux exemples de realisation decrits mais 
s'etend a toute modification et variante 6videntes pour un homme du metier tout en 
restant dans l'6tendue de la protection d6finie dans les revendications annex6es. 
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Revendications 



1. Appareil de distribution (1) automatique de produits (2) volumineux et/ou lourds 
et/ou vendus en packs, constitu6 d f au moins un caisson (10) comportant au moins une 

5 unite de stockage (30) desdits produits (2) structuree en etages et pourvue de moyens 
d'avance (40) d"au moins un produit (2) vers au moins une zone de transfert (50), des 
moyens de transfert (51) pr6vus dans ladite zone de transfert (50) et agenc6s pour 
recevoir en appui plan ledit produit (2) pousse par lesdits moyens de d ! avance (40) et 
le transporter de lVmite de stockage (30) vers au moins un orifice de sortie (60), des 

10 moyens d'obturation (61) dudit orifice de sortie (60) agences pour, en position 
fermee, interdire l'acces a Hnterieur de ladite unite de stockage (30) et, en position 
ouverte, autoriser la sortie dudit produit (2), des moyens anti-effraction (56, 73) 
agenc6s pour interdire l'accds a Hnterieur de ladite unite de stockage (30) lorsque les 
moyens d'obturation (61) sont en positon ouverte, et des moyens de pilotage dudit 

15 ensemble. 

2. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracteris6 en ce qu51 comporte 
des moyens de poussee (70) agences pour evacuer ledit produit (2) a l'exterieur dudit 
caisson (10) au travers dudit orifice de sortie (60) et en ce que les moyens 

20 d'obturation component au moins une trappe (61) coupl6e a des moyens 
d'actionnement (65) asservis par lesdits moyens de poussee (70) de maniere a ouvrir 
ladite trappe (61) pour autoriser la sortie dudit produit (2) et a la refermer des sa 
sortie. 

25 3. Appareil de distribution selon la revendication 1, caract6ris6 en ce quil comporte 
des moyens de paiement (21) et/ou de selection (22) d"au moins un desdits produits 
(2) contenus dans ledit appareil de distribution (1). 
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4. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que les etages 
de ladite unite de stockage (30) sont constitues de plateaux fixes (31) superposes, 
aptes a recevoir chacun au moins une rang6e de produits (2). 

5 5. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que chaque 
plateau fixe (31) est agenc6 pour porter plusieurs rangees de produits (2) disposees 
cote a cote et s6parees par des moyens de guidage (32). 

6. Appareil de distribution selon la revendication 4, caract6rise en ce que lesdits 
10 moyens d'avance (40) sont agences pour pousser au moins une rang6e de produits 

(2). 

7. Appareil de distribution selon la revendication 6, caracterise en ce que chaque 
rangee de produits (2) comporte des moyens d'avance (40). 

15 

8. Appareil de distribution selon la revendication 6, caracteris6 en ce que les moyens 
d ! avance sont communs a plusieurs rangSes de produits (2). 

9. Appareil de distribution selon la revendication 6, caracteris6 en ce que les moyens 
20 d'avance (40) component au moins un moteur (41, 41) coupl6, par au moins une 

transmission (42, 43, 42', 43), a un poussoir (44) agence pour pousser ladite rang6e 
de produits (2) correspondante. 

10. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracteris6 en ce que chaque 
25 plateau fixe (31) comporte une surface de roulement. 

11. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que chaque 
plateau fixe (31) est ISgerement incline vers Tarriere a Toppose de ladite zone de 
transfert (50). 
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12. Appareil de distribution selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que les 
moyens de transfert (51) component au moins un moteur (52) couple & un plateau 
mobile (53) par au moins une transmission (54, 55 , 54 55) pour deplacer ledit 

5 plateau mobile (53) a Hnterieur de ladite zone de transfert (50) devant les plateaux 
fixes (31) de Ignite de stockage (30) Ie long de guides solidaires dudit caisson (10). 

13. Appareil de distribution selon l*une quelconque des revendications 9 et 12, 
caracteris6 en ce que la transmission est choisie dans le groupe comprenant au moins 

10 les systemes pignons/cremaillere, vis sans fin/ecrou, pignons/chame, 
poulies/courroie. 

14. Appareil de distribution selon la revendications 12, caracterise en ce que le 
plateau mobile (53) d6finit un plan inclin6 vers l'avant favorisant la separation dudit 

15 produit (2) pousse par les moyens d'avance (40) de la rang6e de produits restants. 

15. Appareil de distribution selon la revendication 12, caract6ris6 en ce que le plateau 
mobile (53) comporte une surface de roulement. 

20 16. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
plateaux fixes (31) de 1 "unite de stockage (30) component & l'avant une rampe 
inclinee (34) vers le bas apte a pousser ledit produit (2) porte par ledit plateau mobile 
(53) sur ce dernier quand il se deplace vers le bas. 

25 17. Appareil de distribution selon la revendication 16, caracterisS en ce que les 
rampes inclinees (34) ont une longueur degressive des plateaux superieurs vers les 
plateaux inferieurs. 
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18. Appareil de distribution selon les revendications 4 et 12, caract6rise en ce que le 
plateau mobile (53) comporte une base fixe (53a) et une platine mobile (53b), un 
organe de rappel (53c) etant dispose entre elles, et en ce que des rampes inclinees 
(58) solidaires du caisson (10) et disposes sur le trajet des moyens de transfert (51) 

5 en regard des plateaux fixes (31) de Ignite de stockage (30) sont agencies pour 
coop6rer avec ladite platine mobile (53b) de maniere k la rapprocher de l\inite de 
stockage (30) et faciliter le prelevement du produit (2). 

19. Appareil de distribution selon la revendication 18, caract6rise en ce que les 
10 rampes inclinees (58) ont une profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de 

transfert (50). 

20. Appareil de distribution selon la revendication 12, caracteris6 en ce que les 
moyens de transfert (51) component une plaque (56) disposee en partie sup6rieure du 

15 plateau mobile (53), a une distance suffisante pour autoriser le chargement dudit 
produit (2) entre elle et ledit plateau mobile (53) et constituant au moins en partie 
lesdits moyens anti-effraction. 

21 . Appareil de distribution selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que Torifice de 
20 sortie (60) est dispose dans la partie infSrieure dudit caisson (10) et comporte une 

sole de glissement (62) exterieure audit caisson (10) et pourvue d&u moins une 
rampe inclinee vers le sol. 

22. Appareil de distribution selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que la trappe 
25 (61) couvre au moins la surface dudit orifice de sortie (60) et les moyens 

d f actionnement (65) component au moins un actionneur (66) coupl6 k cette trappe 
(61) et agence pour la deplacer parallSlement a elle-meme entre ses positions ferm6e 
et ouverte. 
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23. Appareil de distribution selon la revendication 2, caract6rise en ce que les 
rnoyens de poussee (70) component au moins un actionneur (71) couple a un 
poussoir (73) definissant au moins une surface d'appui destinee a entrer en contact 
ledit produit (2) a evacuer. 

24. Appareil de distribution selon la revendications 23, caract6rise en ce que l'axe de 
1 'actionneur (71) est sensiblement parallele au plan des rnoyens de transfert (51) et en 
ce que la surface d'appui dudit poussoir (73) est plane et sensiblement 
perpendiculaire & ce plan. 

25. Appareil de distribution selon la revendication 23, caract6rise en ce que le 
poussoir (73) est agenc6 pour obturer ledit orifice de sortie (60) lorsque la trappe (61) 
est en position ouverte et pour constituer au moins en partie lesdits rnoyens anti- 
effraction. 

26. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit 
caisson (10) est isotherme. 

27. Appareil de distribution selon la revendication 26, caracterise en ce qu*il 
comporte des rnoyens de regulation thermique (3, 4, 5) du volume int6rieur d6fini par 
ledit caisson (10) isotherme. 

28. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce quil comporte 
un container de recyclage (80) adjacent audit caisson (10) et pourvu d'au moins un 
orifice d 'entree (81) apte a recevoir les emballages vides desdits produits (2). 

29. Appareil de distribution selon la revendication 28, caracterise en ce que ledit 
orifice d f entr6e (81) comporte une trappe d'acces (82) mobile entre une position 
fermee et une position ouverte. 
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30. Appareil de distribution selon la revendication 29, caract6ris6 en ce que la trappe 
d*acc6s (82) est coupl6e a un actionneur (83) commande par.lesdits moyens de 
pilotage. 

31. Appareil de distribution selon la revendication 28, caract6rise en ce que le 
container de recyclage (80) comporte des moyens de compactage desdits emballages 
vides. 



